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@ HOUPPETTE EPONGE DE MAQUILLAGE. 

(57) Pour I'obtention d'une houppette eponge de maquil- 
lage de resistance de frottennent et de rigidite moindres qui 
ne donne pas de sensation de glissement de surface, on 
coile des particules 15 sur une face 1 1 d'une Sponge sub- 
strat 10 en matiere alveolaire a alveoles fermes pour for- 
mer la houppette Sponge de maquillage. Par exemple, 
i'eponge substrat 10 est constituee de caoutchouc natural 
ou synth^tique, les particules 15 sont constitutes d*une r6- 
sine themnoplastique, de caoutchouc synthetigue ou d'une 
r^sine thermodurcissable, et Ton colle les particules 15 par 
une couche d'adheslf appliquee sur la face 1 1 de I'eponge 
substrat 10. 
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HOUPPETTE EPONGE DE MAQUILLAGE 

La pr^sente invention porte sur line houppette sponge de 
maquillage utilis6e pour Tapplication de prodxiits de beaute de 
maquillage tels que fond de teint en particulier/ et sur un proc^d6 de 
fabrication de celle-ci. 

Un polyur6thane alvtolaire et un caoutchouc alv^olaire sont 
utilises classiquement poiir Tapplication de prodtdts de beauts de 
maquillage. La raison en est que ces mati^res alv^olaires ont im 
toucher doux en raison dWe 61asticit§ appropri^e. Cependant, un 
probl^me est que ces matiferes ,alv6olaires glissent mal sur la peau et . 
sont saisies par celle-ci pour la d6former en raison de r§lasticit6. 

Bien qu'une houppette Sponge faite d'une matidre alv6olaire k 
alveoles ferm6s soit utilis^e depuis quelque temps pour I'application 
de produits de beaut6 du type liquide et ait des caract6ristiques 
telles qu'elle est impermeable k im exc6s de prodmts de beauts 
liquides, il y a encore beaucoup d'utilisatrices qui n'aiment pas 
I'utiliser. Comme la houppette 6ponge en mati^re alv6olaire k 
alveoles ferm6s n'absorbe pas les prodmts de beaut6, un jeu des 
produits de beaut§ a lieu entre la peau et la houppette Sponge, de 
sorte que la houppette glisse sur la peau ou produit tme sensation 
inattendue de rigidity k TarrSt de I'application des produits de 
beauts sur la peau, C'est la raison pour laquelle la houppette 6ponge 
k alveoles fermes est peu pris^e des utilisatrices. 

Par consequent, un but de la pr6sente invention est de foumir 
ime houppette 6ponge de maquillage qui resolve les problfemes 
classiques pr^cit^s tels que mauvaises caract§ristiques de 
glissement, sensation de resistance ou rigidite de la houppette sur la 
peau. 

Selon xme premiere realisation de la presente invention, il est 
foumi une houppette 6ponge de maqxiillage dans laquelle des 
particules 15 sont coUees sur xme face 11 d*une eponge substrat 10 
en matiere alveolaire a alveoles fermes. 
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Selon line deuxi^me realisation de la pr6sente invention, il est 
foiuTii xrne houppette Sponge de maquillage dans laquelle les 
particules 15, comportant line resine thermoplastique, du 
caoutchouc synth6tique ou une r6sine thermodurdssable, sont 
collies sur la face 11 de T^ponge substrat 10, constitute d*une 
6ponge en caoutchouc naturel ou synth6tique, par une couche 
d*adh6sif appliqu6e ou par Aine action adhesive telle que fusion 
thermique directe et cortticulation. 

Selon une troisi^me realisation de la pr6sente invention, il est 
foumi une houppette sponge de maquillage dans laquelle les 
particides 15, constitutes d'une rtsine thermoplastique, de 
caoutchouc synthttique ou d'xme rtsine thermodxircissable, sont 
coUtes sur la face 11 de Ttponge substrat 10, constitute dWe 
eponge en rtsine synthttique, par la couche d'adhtsif appliqute ou 
par Taction adhtsive telle que fusion thermique directe et 
cortticulation. 

Selon ime quatritme realisation de la prtsente invention, il est 
foumi xme houppette tponge de maqxuUage dans laquelle, en plus 
de la constitution de la premitre realisation, Teponge substrat 10 est 
constitute de NBR, d'EPDM modifie par ime silicone ou d'EPDM et 
les particules 15 sont constitutes d'lme rtsine polyoltfinique. 

Des rtalisations de la prtsente invention vont ttre dtcrites k Vaide 
du dessin annext, stir lequel : 

La figure 1 est ime representation en perspective d'lme houppette 
tponge de maqxiillage. 

La figure 2 est ime coupe montrant une rtalisation de la prtsente 
invention. 

Pour fabriquer ime houppette tponge de maquillage de la 
prtsente invention, on coUe de fa^on discontinue des particules 15 
comportant ime rtsine thermoplastique, du caoutchouc synthttique 
ou une rtsine thermodurdssable sur ime face 11 d*une tponge 
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substrat 10 en mati^re alv^olaire k alv6oles ferm^ de fa^on qu'elles 
n'occupent pas toute la face 11, en formant une couche d'adh^sif ou 
par un traitement adh^sif tel que fusion tiiermique directe et 
cor^tlailation, et aussi par traitement tel que chauffage, s6chage, 
etc., et en faisant ensiiite un d^coupage s'il y a Lieu. 

De fagon plus d6taill6e, un-substrat de houppette Sponge contient 
divers types de caoutchoucs alv6olaires tels que caoutchouc 
d'acrylonitrile-butadi^ne (NBR), caoutchouc de styrene-butadi^ne 
(SBR), caoutchouc naturel (NR), caoutchouc de silicone (Q) et 
caoutchoucs emalogues, et une r6sine synth6tique alv6olaire telle 
que polyethylene, copplymfere d'ac§tate de vinyle et d'ethyl^ne ou 
une matiere analogue. 

Un constituant des particules k coller sur la face du substrat de 
houppette 6ponge contient de la poudre de diverses sortes de 
caoutchoucs, caoutchouc d^acrylonitrile-butadiene (NBR), 
caoutchouc de styr^ne-butadiene (SBR), caoutchouc naturel (NR), 
caoutchouc de silicone (Q) ou caoutchouc analogue comme indiqu6 
ci-desstis, de la poudre d'xine r^sine synthetique telle que 
polyur^thane, polyamide, polyethylene, polypropylene, 
polychlorure de vinyle, alcool polyvinylique, copolymere d'acetate 
de vinyle et d*ethyiene, une resine de silicone ou anadogue, et de la 
poudre d'une matiere organique, minerale, ou inorganique, telle que 
poudre de noix, une combinaison de celles-ci etant choisie en 
fonction de la compatibiUte avec Teponge substrat ou de 
radaptabilite k la couche d'adhesif k intercaler. 

Une resine polyoiefinique utilisee dans la presente invention 
contient une resine de polyethylene, une resine de polypropylene et 
une resine de tres haute masse moieculaire telle que polyethylene de 
masse moieculaire superieure k im mQlion. 

La grosseur des particules est de preference de quelques 
micrometres k quelques centaines de micrometres. Un agent de 
durcissement, im agent de cxiisson, etc. pouvant etre cuits 
conjointement avec Teponge substrat sont ajoutes prealablement aux 
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particiiles poiir letir donner ime force d'adh6rence sans cbuche 
d'adhisif. Tous ces agents doivent §tre choisis non nuisibles k la 
sant6 de la peau. 

Premiere realisation 

On a revStu de fagon uniforme line feuille d'6ponge d'EPDM k 
alveoles ferm6s, comme sponge substrat 10, de poudre de 
polyoiefine de trds haute masse mol6culaire ayant une grossexir 
moyenne de particules de 20 m (nom commercial Miperon XM-220, 
foximie par Mitsui Petrochemical Industries, Ltd.), Ta trait6e 
pendant trois minutes dans im four k 140 "^C pour fondre 
partiellement et coUer la poudre sur T^ponge substrat 10 par fusion 
thermique. On a ensuite d6coup6 le substrat avec la poudre ainsi 
trait6 pour former ime houppette 6ponge 20. 

Deuxi^me realisation 

On a d6coup6 xme fexiille d*6ponge d'EPDM comme 6ponge 
substrat 10 pour former une houppette Sponge 20, qu'on a ensmte 
rev§tue xmiformement en entier de poudre de polyol6fine de tr^s 
haute masse mol6culaire ayant ime grosseur moyenne de particules 
de 20 m (nom commercial Miperon XM-220, foumie par Mitsui 
Petrochemical Indxistries, Ltd,), trait6e pendant trois minutes dans 
xm four k 140 ^'C pour fondre partiellement et coUer la poudre sur 
reponge substrat 10 par fusion thermique pour achever la houppette 
6ponge. 

Troisi^me realisation 

On a revStu imiformement une feuille d'eponge en caoutchouc de 
silicone comme eponge substrat 10 d*im liant (nom commercial BY 
22-826, foximi par Dow Coming Toray Silicone Co., Ltd.), puis d*tme 
r6sine de silicone (nom commercial Tospearl 145, foumie par 
Toshiba Silicone Co., Ltd., grosseur moyenne de partictales 4,5 m), 
Ta s6ch6e et Ta decouple po\ir former ime houppette eponge 20. 
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La surface de contact entre la houppette 6ponge 20 de la pr^sente 
invention et la peau est r6duite. Par exemple, on a d6termin6 le 
coefficient de frottement de la houppette sponge fabriqu6e selon la 
premiere realisation au moyen d'un appareil d'essai de sensation de 
frottement KES-SE foumi par Kato Tech Co-, Ltd. avec une charge 
de 50 g et une vitesse d*essai de 1 mm/s et trouv6 un coefficient de 
resistance de frottement de la houppette sponge k surJface trait6e de 
la pr^sente invention de 1,00/ qui ^limine la sensation de rigidity, 
alors que celxii d'lme houppette 6ponge dassique 6tait de 3,26. 

Les produits de beaut6 liquides peuvent Stre im peu absorb6s 
dans les intervalles entre les partictiles 15 formes k la surface de la 
houppette 6ponge 20, ce qai diminue les sensations de glissement de 
surface ainsi que de rigidity qui apparaissent de mani^re inattendue 
k la cessation de T application des produits de beauts. 

Lorsque la surface des mati^res alv6olaires classiques est revdtue 
de fa^on continue et uniforme d*im film de r^sine, etc., les avantages 
de celles-ci tels qu'61asticit6 caract6ristique de Tfiponge substrat, 
toucher agr6able dd k la dimension des alveoles, etc. disparaissent 
souvent. Dans le cas de la houppette Sponge 20 de la presente 
invention, grSce axix avantages de T^ponge substrat 10 et aussi du 
fait que les produits de beauts peuvent Stre im peu absorb6s dans la 
houppette k alveoles ferm^s contrairement aiix houppettes 
classiques, les caract^ristiques de maquillage sont am^lior^es. 

Comme expos6 ci-dessus, la pr6sente invention permet de 
r6duire la svirface de contact entre la peau et la houppette Sponge 
20, ce qui diminue la resistance de frottement et prodvdt tme 
moindre sensation de rigidit6. En outre, comme les prodxiits de 
beaute liquides peuvent Stre absorb6s dans les intervalles entre les 
particules 15 formes a la surface de la houppette §ponge 20, il est 
possible de r6dxxire les sensations de glissement de surface ainsi que 
de rigidite qm apparaissent de manifere inattendue lorsque les 
produits de beaut6 appUqu^s partent ou qu'on les enlfeve. 
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REVENDICATIONS 

1. Houppette 6ponge de maqxiillage dans laquelle des particiiles 
(15) sont fixees siir ime face 11 d'lme Sponge substrat 10 en matidre 
alv6olaire k alveoles ferm6s. 

2. Houppette 6ponge de maquiUage selon la revendication 1, 
dans laquelle les particules 15, comportant une r6sine 
thermoplastique, du caoutchouc synth6tique ou une r^sine 
thermodurcissable, sont coll6es sur la face 11 de I'eponge substrat 
10, comportant du caoutchouc naturel ou synth^tique, par une 
couche d*adh6sif appliqu6e ou par une action adhesive telle que 
fusion thermique directe et cor6ticulation. 

3. Houppette Sponge de maqvdllage selon la revendication 1, 
dans laquelle les particules 15, comportant ime r§sine 
thermoplastique, du caoutchouc synth6tique ou ime r6sine 
thermodurcissable, sont coll6es sur la face 11 de T^ponge substrat 
10, comportant une r^sine synth6tique, par la couche d'adh6sif 
appliqu6e ou par Taction adhesive telle que fusion thermique directe 
et cor6ticulation. 

4. Houppette sponge de maqtiillage selon la revendication 1, 
dans laquelle I'eponge substrat 10 est constitute de NBR, d'EPDM 
modifit par une silicone ou d'EPDM, et les particules 15 comportant 
une r6sine polyol6finique. 
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FIG. I 




FIG. 2 
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